Fur das flachige Schleifen mit niedriger Drehzahl eignen
sich besonders die Maschinen mit biegsamer Welle.
Sie verfiigen iiber ein hohes Drehmoment und iiber eine

stufenlose Drehzahlregelung.

05 Facherschleifer und Vlies-Facherschleifer

Durch die hohe Nachgiebigkeit eignen sich diese Werkzeuge fir flachige Schleifarbeiten, bei denen es um feinen
und gleichmaligen Abtrag mit hoher Oberflachengiite geht.

Facherschleifer Normalkorund

Facherschleifer haben eine gute Schleifwirkung, passen sich aber
im Vergleich zu vielen anderen Schleifmitteln deutlich besser der
Oberflache an. Perfekt fir gleichmaliges Schleifen.

Aggressivitat: @@000
Anwendung: flachiger Abtrag, Entfernen von feinen SchweilRspritzern, Oberflachenveredelung Standzeit: @@@©O

Materialeignung: alle metallischen Oberflachen Formstabilitit: @ ©OOO
| Schaft: @ 3 x 40 mm | Schaft: @ 6 x 40 mm |
Kopf-@ x Kopfbreite [mm] 10x 10 15x 10 30x10 40x 15 50x20 60 x 40
Empf. Drehzahl [min ] 15.000 - 30.000 12.000-28.000  10.000-20.000  8.000-16.000 7.000 - 13.000 5.000 - 12.000
Max. Drehzahl [min] 35.000 35.000 25.000 20.000 16.000 13.000
Bestell-Nr. Korn 80 auf Anfrage auf Anfrage 001 624 014 001 622904 001622 916 001622913
Bestell-Nr. Korn 150 001 624 024 001 624 025 001624 015 001 622905 001 622 917 001 622914

Mindestbestellmenge 5 Stiick.

Kombinierte Vlies-Facherschleifer Normalkorund

Die Kombination von Schleifleinen und Schleifvlies sorgt fiir
geringen Abschliff, bei gleichzeitig geglatteter Oberflache.

Anwendung: flachiger Abtrag, Entfernen von feinen Schweil3spritzern, Oberflachenveredelung
Aggressivitat: @©0OOO

Materialeignung: alle metallischen Oberflachen
Standzeit: @0®0O0O

Schaft: @ 6 x 40 mm Formstabilitat: @ ©OOO
Kopf-@ x Kopfbreite [mm] 40 % 30 60 x 40
Empf. Drehzahl [min’'] 5.000-8.000 3.000 - 6.000
Max. Drehzahl [min'] 9.000 7.000
Bestell-Nr. Korn 80 mittel 001 622 220 001 622 222
Bestell-Nr. Korn 150 fein 001622 221 001 622 223

Mindestbestellmenge 5 Stiick.

Vlies-Facherschleifer mit Schleifkorngemisch

Das weiche Schleifnylon passt sich perfekt der Kontur an.
Optimal fiir das Glatten und Strukturieren von Oberflachen.

Anwendung: Entfernen von Anlauffarben, Oberflachenveredelung Aggressivitat: @ O000O
Materialeignung: alle metallischen Oberflachen Standzeit: @000

Sehilt: O & i 40 s Formstabilitat: ©OOQO

Kopf-@ x Kopfbreite [mm] 40 % 30 60 x 40
Empf. Drehzahl [min-1] 5.000 - 8.000 3.000 - 6.000
Max. Drehzahl [min'] 9.000 7.000
Bestell-Nr. Korn 100 mittel 001622218 001 622 216
Bestell-Nr. Korn 180 fein 001622 219 001 622 217

Mindestbestellmenge 5 Stiick. -
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