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Atelier de fabrication, usine de Maulbronn

Depuis plus de 95 ans, la société Schmid & Wezel s’engage a I'égard d’un niveau
maximal de précision, de qualité et d’'un partenariat de collaboration.

Les outils pneumatiques et les outils électriques BIAX, les outils en métal dur BIAX et les machines de boucherie
EFA comptent parmi les trois domaines d’activité de "entreprise. Ceux-ci sont fabriqués sur trois sites modernes
en Allemagne et en Suisse. Avec ses produits, le fabricant de machines Schmid & Wezel est leader sur le marché
en termes de qualité, notamment gréce a son niveau de fabrication élevé atteignant 90%.

La satisfaction sur le long terme de nos clients est I'objectif et la force motrice essentielle pour une innovation
et une qualité constante. Des solutions répondant aux besoins avec une qualité élevée des produits et un suivi

clientéle personnalisé sont les atouts de Schmid & Wezel.

Schmid & Wezel est certifié ISO :
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Broches de rectification et outils de robotisation

BIAX est leader mondial en matiére de broches pneumatiques
pour I"automatisation. Des broches fixes avec différentes vitesses
(également avec moteurs sans huile) aux broches avec déflexion
et systémes de changement rapide en passant par les limes et
les ébavureurs pour alésage ; vous pouvez créer des outils
pneumatiques fixes & partir d'une réserve quasi-inépuisable.

En particulier pour les solutions d’automatisation, la qualité et
la fiabilité des composants jouent un réle capital. Les broches
pneumatiques BIAX ont prouvé dans de nombreuses installations
partout dans le monde qu’elles font partie des meilleures sur le
marché et qu’elles dépassent les exigences qualité.
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BIAX travaille, depuis de nombreuses années, avec des intégrateurs
de systémes spécialisés qui ont d'ores et déja automatisé
d’innombrables projets d’ébavurage avec succés. Nous vous
recommandons volontiers nos partenaires qui ont fait toutes leurs
preuves si vous étes en quéte d’une solution globale.

Chez BIAX, nous disposons d’un robot (Fanuc M10ia) avec lequel
nous effectuons des tests sur les composants. Nous sommes
ainsi en mesure de conseiller de fagon compétente nos clients et

d’examiner les taches les plus complexes. N’hésitez pas & nous
contacter. Nous attendons avec impatience votre demande.

MADE IN GERMANY




BROCHES DE RECTIFICATION PNEUMATIQUES

avec moteur a palettes, fonctionnement a air huilé (6 bar) !

RO 1785

O e I— En raison de la vitesse de rotation élevée et
B I de la concentricité, cette broche produit un
pongage frés propre et est donc parfaite-
ment adaptée & des travaux de poncage, de
fraisage et de gravure. Le roulement haute
performance apparié garantit une durée de

vie élevée. Le tuyau BIAX avec silencieux est
déja incluse dans ce modéle.
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Egalement disponibles :

70 24
s - différentes pinces de serrage jusqu’a
132 @ 3 mm (voir p. 19)
R 2732
N .. Cette broche présente une conception
Ll ——-' 4 ,' particuliérement compacte et dispose
k d’une performance suffisante pour les
petits travaux de pongage et de fraisage.
Logement d’outil @6 ,
. Egalement disponibles :
SW9 SwW11 Raccordement R1/8 tr, . . s
- différentes pinces de serrage jusqu’a
T & 6 mm (voir p. 19)
5| € ) et W - tuyau BIAX (3 m) :
7 réduit le bruit et évacue |'air de facon
34 5 maitrisée (réf. 001 366 529)
192 - carter de protection et marche & gauche
R 3030 / R 3040
ez : - —— Ces deux broches disposent d'un moteur

plus performant que la R 2732 et sont donc

concues pour des sollicitations plus élevées.
Logement d’outil @3

Wil swid Raccordement R1/8" Egalement disponibles :
/ - différentes pinces de serrage jusqu’a

o = Y ] — o & 8 mm (voir p. 19)
g T s — _"_'_"'}' EzJ § - tuyau BIAX (3 m) :
- - réduit le bruit et évacue |'air de facon
— 1025 = maftrisée (réf. 001 366 505)
1785 - carter de protection et marche & gauche
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Cette broche garanti un enlévement de

matiére important. La puissance de cet-

te broche permet d’utiliser des fraises de
@ 12 mm et des corps pour rectifier les

profils jusqu’a 24 mm.
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Logement d’outil @6

SW11 SW 14 Raccordement R1/8"

Egalement disponibles :

- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 8 mm (voir p. 19)

- tuyau BIAX (3 m) : 10
réduit le bruit et évacue I'air de facon -
maftrisée (réf. 001 366 505)

- carter de protection et marche & gauche
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R4112 S
Avec ses 12 000 min~" cette broche
convient particulierement aux outils qui
nécessitent un couple de rotation élevé pour
une vitesse de rotation réduite. C'est notre

Logement d’outil @6

broche de fraisage et de rectification la plus SW14 sw 17 Roccordement R1/41
performance avec ses 400 Watts. —
Egalement disponibles : § £ T g 8
- différentes pinces de serrage jusqu’a

10 mm (voir p. ]9) 1 119 (longueur d'ajustement) 25 S
- tuyau BIAX (3 m) : = 201

réduit le bruit et évacue I'air de facon

maitrisée (réf. 001 366 580)
Désignation RO 1785 R 2732 R 3030 R 3040 R 3622 R 4112
Référence 150 401 202 150412702 150414110 150414120 150425210 150414520
Vitesse de rotation [1/min] : 85 000 32 000 30 000 40 000 22 000 12 000
Puissance [Watt] : 100 200 240 240 300 400
Roulement avant apparié apparié apparié apparié double simple
Types de pinces de serrage [mm] : ZG 5/3 ZG 4/6 G 7/6 G 7/6 G 7/6 ZG 8/6
Sens d’'évacuation de I'air arriére arriére arriére arriére arriére arriére
Diamétre max. de pince de serrage [mm] : 3 6 8 8 8 10
Diamétre max. d’outil

Outils en métal dur [mm] : 4 8 10 8 12 15

Corps pour rectifier les profils [mm] : 6 12 16 10 24 24
Consommation d’air en cas de sollicitation [I/min] : 180 400 400 400 500 790
Niveau sonore [dB (A)] 70 75 75 76 73 78
Poids [g] 200 365 420 420 640 750
Filetage de raccordement M 6 extérieur R 1/8" R 1/8" R 1/8" R 1/8" R 1/4"
Tuyau
Référence 001 366 595 001 366 529 001 366 505 001 366 505 001 366 505 001 366 580
Longueur de flexible [m] : 1,5 3 3 3 3 3
Diamétre du flexible a pression [mm] 4,5 7 7 7 7 10
Tuyau inclus oui non non non non non




BROCHES DE RECTIFICATION PNEUMATIQUES

avec moteur a turbine sans huile (6 bar)
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T 29-100

Cette broche & grande vitesse est
particulierement adaptée & I'utilisation des
outils de fraisage et de meulage les plus
précis. Grace au roulement élastique

a I'avant, il est possible de créer des
surfaces de la plus grande qualité.

Le percage de caoutchouc constitue un
domaine d’utilisation supplémentaire.

Egalement disponibles :

- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 3 mm (voir p. 19)

- tuyau (1,5 m)
(réf. 001 366 537)

T 27-65

Cette broche est parfaitement adaptée aux
travaux de rectification, de fraisage et de
gravure fins si la surface ne doit pas étre
humectée d’huile. Le régulateur de force
centrifuge garantit une vitesse de rotation
constante et réduit la consommation d’air.

Egalement disponibles :

- différentes pinces de serrage jusqu’d
& 3 mm (voir p. 19)

- tuyau (3 m)
(réf. 001 366 502)

T 27-40

Le modéle T 27-40 avec vitesse réduite de
40 000 1/min pour 3 bar est particuliére-
ment adapté & I'alésage du caoutchouc.
Lutilisation de forets jusqu’ad 5 mm est ainsi
possible.

Egalement disponibles :

- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 5 mm (voir p. 19)

- tuyau (3 m)
(réf. 001 366 502)



avec moteur a palettes sans huile (6 bar) I

TR 1785

lentrainement sans lubrification de ces

broches de rectification sur la base d’un
moteur & palettes est unique et breveté.

Lavantage principal :

Elles offrent un rendement élevé d’un W

moteur & palettes tout en pouvant Logement d'outil @3 sws Raccordement M5
fonctionner sans la moindre lubrification.

Le tuyau BIAX avec silencieux est déja 8l : - ﬂ

inclus dans ce modéle.
5 ‘ 10

Egalement disponibles : 2 29
([~ . . 3N 135
- différentes pinces de serrage jusqu’a

@ 3 mm (voir p. 19)
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Voici les principaux avantages en un clin d’oeil :

* Gréce au fonctionnement sans huile, aucun brouillard d’huile n’est présent sur les piéces a usiner.

* Des vitesses de rotation élevées, adaptées & I'outil correspondant, permettent de réaliser un meulage et un fraisage
optimal.

* Concentricité élevée

* Niveau sonore faible

* Moteur a turbine : les meuleuses & turbines T 29 - 100, T 27 - 40 et T 27 - 65 sont concues en étant résistantes &
I"usure ainsi que pour de longues durées de fonctionnement continu.

* Moteur a palettes sans huile : atteint le rendement élevé d’un moteur & palettes tout en pouvant fonctionner sans la

moindre lubrification. Cette caractéristique est unique et brevetée.

Désignation T29-100 T27-65 T27-40 TR 1785

Type de moteur Moteur a turbine Moteur a turbine Moteur a turbine Moteur a palettes
sans huile sans huile sans huile sans huile

Référence 150 420 100 150 420 200 150 420 210 150 401 400

Vitesse de rotation [1/min] : 100 000 65 000 40 000 85 000

Puissance [Watt] : 80 100

Roulement avant simple simple apparié apparié

Types de pinces de serrage [mm] : ZG 5/3 ZG 5/3 ZG 4/5 ZG 5/3

Diamétre max. de pince de serrage [mm] : 3 3 5 3

Diamétre max. d’outil

Outils en métal dur [mm] : 3 6 5 4
Corps pour rectifier les profils [mm] : 5 8 10 6
Sens d’évacuation de I'air avant arriére arriére arriére
Consommation d’air en cas de sollicitation [I/min] : 180 180 180 170
Niveau sonore [dB (A)] : 70 70 70 70
Poids [g] 290 485 510 130
Filetage de raccordement R 1/8" R 1/8" R 1/8" M5
Tuyau
Référence 001 366 537 001 366 502 001 366 502 001 366 576
Longueur de flexible [m] : 15 3 3 15
Diamétre du flexible a pression [mm] 4,5 7 7 4,5

Tuyau inclus non non non oui




BROCHES PNEUMATIQUES

pour les travaux de brossage et de percage, fonctionnent a l'air huilé
(6 bar) !
R 4102 /R 4105

% . - Ces broches sont particulierement adaptées
: .-4, x - aux travaux de brossage et de percage,
:, étant donné qu’elles sont dotées d’un

moteur particuliérement performant.
Lengrenage monté réduit la vitesse de
Logement doutil 6-10 s rotation et augmente le couple de rotation.

swi4 SWI7

Egalement disponibles :
- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 10 mm (voir p. 19)
30,1 20t - tuyau BIAX (3 m) :
283,9 réduit le bruit et évacue I'air de facon

maftrisée (réf. 001 366 510)

220
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RB 4102

¢ La RB 4102 avec 1700 tr/min a été
A X e R m aa

spécialement équipée d’un mandrin pour

des applications de percage. Des tiges

jusqu’a 10 mm peuvent ainsi étre tendues

en continu. Les broches de percage et de
7. brossage sont munies de roulements &
deux rangées pouvant supporter des forces
élevées.

55

o§ 3: Egalement disponibles :
- tuyau BIAX (3 m) :
Diametre de serrage 1-10 mm swas \sw2s réduit le bruit et évacue |'air de facon

maftrisée (réf. 001 366 510)

G3/8"
245

D41|h8

Désignation R 4102 R 4105 RB 4102
Référence 150 414 540 150 414 530 150 414 545
Vitesse de rotation [1/min] : 1700 5 000 1700

Puissance [Watt] : 500 500 500

Roulement avant en deux rangées  en deux rangées  en deux rangées
Types de pinces de serrage [mm] : ZG 8/6 ZG 8/6 Mandrin 1-10
Sens d’'évacuation de I'air arriére arriére arriére
Diamétre max. de pince de serrage [mm] : 10 10 10

Diamétre max. d’outil - - -

Consommation d’air en cas de sollicitation [I/min] : 850 850 850

Niveau sonore [dB (A)] : 83 83 83

Poids [g] 1400 1400 1700
Filetage de raccordement G 3/8" G 3/8" G 3/8”
Tuyau

Référence 001 366 510 001 366 510 001 366 510
Longueur de flexible [m] : 3 3 3

Diamétre du flexible a pression [mm] 10 10 10

Tuyau inclus non non non




BROCHES PNEUMATIQUES

avec téte coudée, fonctionnent a I'air huilé (6 bar) !

WR 620/2 R

Cette broche angulaire convient aussi
bien & I'usinage de surface qu’aux travaux
d’ébavurage dans des endroits difficiles
d’accés. Lengrenage robuste ainsi que le
double roulement rendent cette broche
extrémement résistante & I"'usure malgré sa
taille constructive réduite.

Egalement disponibles : L
- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 6 mm (voirp. 19)
- tuyau BIAX (3 m) : ' ‘ -
réduit le bruit et évacue I'air de facon w3 lowis \ave

maftrisée (réf. 001 366 505) W9

238
66,4

Diametre de serrage 6 mm
@37,5

WR 620 R ZL 90

Lorsque |'espace est réduit, cette variante s
peut faire I'affaire. Avec la méme vitesse de

rotation, mais avec un collet étendu et une

téte bien plus mince, il est également pos- v

sible d’atteindre les endroits les plus exigus. - Raccordement 1%,
, e — e
Egalement disponibles : Ml A S %8
- différentes pinces de serrage jusqu’a I TR
@ 6 mm (voir p. 19) Wy | ofid T~ Logement drout 06
- tuyau BIAX (3 m) : 2125 Less
réduit le bruit et évacue I'air de facon 1615
maftrisée (réf. 001 366 505)
Désignation WR 620/2 R WR 620 R ZL 90
Référence 150 123 616 150 123 620 20
Vitesse de rotation [1/min] : 20 000 000
Puissance [Watt] : 300 300
Roulement avant double simple
Types de pinces de serrage [mm] : ZG 4/6 mm ZG 4/6 mm
Sens d'évacuation de I'air arriére arriére
Diamétre max. de pince de serrage [mm] : 6 6
Diameétre max. d’outil - -
Outils en métal dur [mm] : 12 12
Corps pour rectifier les profils [mm] : 24 24
Consommation d’air en cas de sollicitation [I/min] : 500 500
Niveau sonore [dB (A)] : 74 78
Poids [g] 770 930
Filetage de raccordement R1/8" R1/8"
Tuyau
Référence 001 366 505 001 366 505
Longueur de flexible [m] : 3 3
Diameétre du flexible a pression [mm] 8 8
Tuyau inclus non non




EBAVUREUR PNEUMATIQUE POUR ALESAGE

pour I'ébavurage et le chanfreinage de trous, fonctionnent a I'air huilé
(6 bar) !
BE 309 R / BE 309 R-2

Ces ébavureurs pour alésage permettent
I ‘;_ - d’ébavurer des alésages jusqu’a un & de
5,5 mm. La variante BE 309 R dispose
d’un démarrage par pression alors que la
W variante BE 309 R-2 est activée et désactivée

togement d'outl 23 w8 par I'admission d’air. Le tuyau BIAX est déja
inclus dans ce modéle.
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Egalement disponibles :

- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 3 mm (voir p. 19)

185 - fraise & chanfreiner, plage de

chanfreinage & 2-5,5 mm

Réf. HSS 001 950 292

Bl

BE 805 R / BE 805 R-2

Ces ébavureurs pour alésage permettent
d’ébavurer des alésages jusqu’a un &

m — . - de 24 mm. La variante BE 805 R dispose
d’un démarrage par pression alors que
la variante BE 805 R-2 est activée et

désactivée par I'admission d’air. Le tuyau
BIAX est déja inclus dans ce modéle.

SW11

Logement d’outil @8 SW 13 Raccordement R1/8"

- Egalement disponibles :

3 /M o . Ve . . Y
SEE: 52 _ _é = %@ - différentes pinces de serrage jusqu’a
- & 8 mm (voir p. 19)
10 . \ .
= 130 5 é - fraise & chanfreiner, plage de

231

chanfreinage & 3,5-14 mm
Réf. HSS 001 950 290

- fraise & chanfreiner, plage de
chanfreinage @ 5-24 mm
Réf. HSS 001 950 291

BE 1005 R

Avec un diamétre de chanfreinage allant
jusqu’d 29 mm et une vitesse de rotation de
550 min~" la variante BE 1005 R représente
96 82 56 | notre plus grand et plus puissant ébavureur
pour alésage. La broche est activée et
désactivée par I'admission d’air.
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Egalement disponibles :
- tuyau BIAX (3 m) :
w2 , réduit le bruit et évacue |'air de facon
Ploge de semoge Fletage de coemen C1E maitrisée (réf. 001 366 578)
- fraise & chanfreiner, plage de
chanfreinage @ 6-29 mm
Réf. HSS 001 950 341
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Pince de serrage DIN 6499-ER16 ‘




EBAVUREUR PNEUMATIQUE POUR ALESAGE

avec téte coudée, fonctionnent a I'air huilé (6 bar) !

BEW 309 R-1

Notre meilleur appareil lorsqu’il s’agit d’ébavu-
rer des trous dans des zones difficiles d’accés.
La hauteur de la téte d’entrainement est, selon
la variante de fraise, seulement autour de 20,5
et/ou 21,5 mm. La vitesse peut étre réglé entre

0 et 900 min™". Le tuyau BIAX et une fraise & o P S e S —— -g— —§ —_—t— :Etﬁ
chanfreiner HSS & 2-6 mm sont déja inclus IR (-~ ‘ . s 2]
dans ce modéle. ‘ L
Egalement disponibles :
- fraise & chanfreiner, plage de chanfreinage
& 2-6 mm
Réf. HSS 001 950 293 (incl.)
Réf. HM 001 950 299 <
- fraise & chanfreiner, plage de chanfreinage
@ 2,5-10 mm A

Réf. HSS 001 950 297

BEW 605 R

Cette machine en version angle permet
I"ébavurage de trous dans des endroits difficiles
d’accés jusqu’a un diamétre de chanfreinage
de 24 mm. Les trous avec alésages transversaux

R

sont un exemple typique. Le tuyau BIAX est déja

Raccordement R1/8”

inclus dans ce modele. _ = .
Egalement disponibles : S &J 8 6l¢ )
- fraise & chanfreiner, plage de chanfreinage i‘?‘.‘ - 130 51
& 3,5-14 mm
Réf. HSS 001 950 295
- fraise & chanfreiner, plage de chanfreinage
& 5-24 mm
Réf. HSS 001 950 296
Désignation BE 309 R BE 309 R-2 BE 805 R BE 805 R-2 BE 1005 R BEW 309 R-1 BEW 605 R
Référence 150800 715 150800705 150810905 150810920 150800810 150 800 740 150810 935
Vitesse de rotation [1/min] : 900 900 500 500 550 900 500
Démarrage Démarrage  externe Démarrage  externe externe externe externe
de pression de pression
Sens d’évacuation de |'air arriére arriére arriére arriére arriére arriére arriére
Consommation d’air [I/min] : 150 150 300 300 480 150 300
Types de pinces de serrage [mm] : ZG5/3mm ZG5/3mm ZG7/8mm ZG7/8mm ER10 mm - -
Niveau sonore [dB (A)] : 71 71 71 71 78 71 71
Poids [g] 195 195 570 570 1370 340 800
Diamétre max. de pince de serrage [mm] : 3 3 8 8 10 - -
Diameétre de fraisage min./max. [mm] : 2-5,5 2-5,5 3,5-24 3,5-24 6-29 2-612,5-10 3,5-1415-24
Log. d’outil max. [mm] : - - - - a6 3mm / 6 pans 6
H. de téte A pour la fraise - @ min./max [mm] : - - - - - 20,5121,5 401 48
Diameétre de téte coudée - - - - - 14 21
Tuyau
Référence 001 366 549 001 366 549 001 366 548 001 366 548 001 366 578 001 366 549 001 366 548
Longueur de flexible [m] : 15 15 15 15 3 15 15
Diameétre du flexible a pression [mm] 4,5 4,5 7 7 7 4,5 7
Tuyau inclus oui oui oui oui non OUi (flexible & pression) OUI




ENTRAINEMENTS OSCILLANTS

avec entrainement de roue oscillant, fonctionnent a I’air huilé (6 bar) !

FR8-2 R

L s - Celui qui a besoin d’une course longue
et performante trouvera son compte avec
cet outil. La longueur de course demeure
constante, méme en cas de sollicitation
extréme, en raison de |’entrainement de

swo roue oscillant. Des outils ayant des tiges
Logement d‘ouil @6 sw Raccordement R1/8” jusqu’a @ 6 mm peuvent éire utilisés.

=: Egalement disponibles :

=== - différentes pinces de serrage jusqu’a

o] @ 6 mm (voir p. 19)
29 o s - tuyau BIAX (3 m) :

env.278 réduit le bruit et évacue I'air de facon
maftrisée (réf. 001 366 505)

- vous trouverez des limes adaptées dans
notre catalogue « Accessoires » ou sur le

site Internet www.biax.de

B ity . F 5-4 R

Cet entrainement oscillant se distingue par
sa longueur de course réduite tout en ayant
une force de traction élevée. La longueur de
R course est réglable en continu et demeure
oo constante, méme en cas de sollicitation
élevée. L'entrainement peut également
étre livré avec une course réglée de 2 mm

150 310 830) ou 3 mm (réf. 150 310 825).

239
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218 | 156 | longueur d'ajustement | 36,5 Ego|emem disponibles .
237,5 | Broche entiérement déployée | ([ . . \

- différentes pinces de serrage jusqu’a
@ 3 mm (voir p. 19)

- tuyau BIAX (3 m) :
réduit le bruit et évacue I'air de facon
maitrisée (réf. 001 366 505)

- vous trouverez des limes adaptées dans
notre catalogue « Accessoires » ou sur le
site Internet www.biax.de

Désignation FR 8-2 R F5-4R
Référence 150 322 613 150 310 820
Nombre de courses [min-'] : 2000 4 000
Longueur de course [mm] : 8 1-5

Réglable en continu

Type d’entrainement Moteur & palettes  Moteur & palettes
Types de pinces de serrage [mm] : ZG 4/6 mm ZG 5/3 mm
Logement d’outil max. [mm] : 6 3

Sens d'évacuation de I'air arriére arriére

Poids [g] 1300 960

Tuyau adaptée 001 366 505 001 366 505




ENTRAINEMENTS OSCILLANTS

avec moteur a pistons alternatifs, fonctionnent a I’air huilé (6-8 bar) !

AG 90

Cet appareil polyvalent et performant est i

concu de facon optimale pour le limage, — .ng"')

le polissage et la découpe. Le moteur & £

pistons alternatifs résistant & I'usure se _—— - __

distingue particulierement par son nombre
élevé de cycles. Il atteint 12 000 cycles
par minute pour une longueur de course Course = 9 mm
max. de 9 mm. Lutilisateur peut effectuer — -
les deux réglages, ce qui rend cette machine |

120

ICY

50

extrémement flexible.

&
i

Egalement disponibles :
- porte-outils avec diamétre de serrage 40 168
3 mm (réf. 001 974 430), 4 mm 226
(intégré, réf. 001 974 411), 6 mm
(réf. 001 974 443)
- flexible d’admission d’air BIAX avec piéces
de raccordement
(réf. 001 974 552)
- vous trouverez des limes adaptées dans
notre catalogue « Accessoires » ou sur le
site Internet www.biax.de

PLV 01 g * )

Malgré une longueur de course de 8 mm

et un nombre de cycles de 12 000 min™', (] °
ce module ne produit aucune vibration
(absorption des vibrations brevetée). Cette 8
machine est trés légére grace au boftier
en aluminium. Les alésages préfabriqués
tout autour permettent une adaptation = Taille du filotage M6
rapide. Les porte-outils avec diamétre de 555 85 pour haton de fovs s o1es
serrage de 3 mm sont déja compris dans les
fournitures (réf. 001 974 430), 4 mm (réf. couse 888 1 py &
001 974 411), 6 mm (réf. 001 974 443) wo | [ g
ainsi qu’un flexible d’évacuation d’air pour /| 3 N
I"insonorisation. . e
Egalement disponibles : AN @~ A
- flexible d’admission d’air BIAX avec piéces .
de raccordement (réf. 001 974 552) 10
- vous trouverez des limes adaptées dans 182
notre catalogue « Accessoires » ou sur le
site Internet www.biax.de
Désignation AG 90 PLV 01
Référence 150 310 900 150310910
Nombre de courses [min~'] : jusqu’a 12.000 12 000
Longueur de course [mm] : 2-9 8-9 (6-8 bar)
réglable en continu
Type d’entrainement Piston Piston
Logement d’outil max. [mm] : 6 6
Sens d’'évacuation de I'air arriére arriére
Poids [g] 1900 1200

Tuyau adaptée 001 974 552 001 974 552




SYSTEME MODULAIRE RSC

Le systéeme

Qu'il s’agisse d’une version rigide ou
avec déflexion, rotative ou oscillante, sur
un robot ou dans un centre d'usinage,
tout est prévu en un seul et méme
systéme. Cela est unique. Comme
I'indique déja son nom, notre nouveau
systéme de broche est concu de facon
entiérement modulaire et peut étre
configuré en quelques étapes simples
pour "application correspondante. Tous
les composants sont interchangeables,
vous offrant une flexibilit¢ maximale.
Contactez-nous, nous vous aiderons
volontiers pour la composition. En ce qui
concerne I'utilisation avec des robots ou
dans des centres d'usinage, nous vous
informons également volontiers dans les
pages 16-17.

= -

=

La rallonge
(réf. 007 013 402)

Une rallonge de 150 mm peut
étre utilisée entre |'accouplement
et I'ensemble de broches. Vous
parvenez ainsi également aux
endroits les plus difficiles.

Les ensembles de broches

Caractéristique
Type de moteur

Réf. art.

Vitesse de rotation/nombre de courses
Types de pinces de serrage
Consommation d’air (I/min)

Puissance (W)

RSC-S 16000

Moteur a

palettes

16 000 (min-)

ZG8
800
550

K
L
F
008 010 271 (
y
Z
é

JIBIAX

Profossianal Powt

e

Les liaisons

Caractéristique RSC-A U RSC-AW
Description

Réf. art.

003 012 895 003 013 505

RSC-A HSK-A-100
Adaptateur universel Adaptateur Weldon Adaptateur HSK-A-100
001 626 014




SC-S 20000 RSC-S 30000 RSC-S 40000 RSC-S 85000 RSC-S 100000 RSC-S 20000 W90-1 RSC-PLY

Aoteur & Moteur a Moteur a Moteur a Turbine Moteur a Moteur a pistons

alettes palettes palettes palettes (exempte d’huile) palettes alternatifs _
)08 012 883 008 006 506 008 012 874 008 013 512 008 013 508 008 012 890 -

0 000 (min~') 30 000 (min~") 40 000 (min~7) 85 000 (min~") 100 000 (min~') 20 000 (min-") 12 000 (min-)

G7 7G7 G7 7G5 7G5 7G4 4 mm

00 450 450 200 200 600 300

50 255 300 58 25 350 -

Les ensembles de broches

Des broches droites avec différentes vitesses de rotation
ainsi que sous une forme coudée sont disponibles au
choix. Un embout oscillant est également disponible.
Les ensembles de broches peuvent étre remplacés en
quelques gestes. Les inftervalles de maintenance ou les
rééquipements peuvent ainsi étre effectués & moindre
co(t et en toute simplicité. Vous trouverez ci-dessus une

’, sélection de nos broches. Sur demande,
_ vous obtiendrez également des broches avec marche a
g (LB gauche et pince de serrage ER.

Laccouplement (réf. 007 012 878)

Uaccouplement est I'élément central du systéme et en fait

i . i toujours partie intégrante. Il loge les ensembles de bro-
k] @ 1 | ches et les relie & la liaison ou la déflexion. L'accouple-
aﬁ’ﬂ ment permet d’alimenter le systéme en air comprimé sur
o i le coté.
» "
La déflexion (réf. 007 014 003)

_ Selon I'application, le systéme peut étre concu de facon

-~ R rigide ou déformable dans le sens radial. Lunité de

p A déflexion est montée entre I'accouplement et la liison

,,,,,,,,,,,, en quelques gestes et un systéme rigide devient alors
(1] ) flexible. La force de déflexion peut étre ajustée au
' moyen de |'anneau de réglage entre env. 15 et 120
Newtons. La déflexion est produite & I'intérieur par des
groupes de ressorts. La déflexion max. est d’env. 12
mm en fonction de la longueur de I'outil.

Les liaisons

Pour de nombreux domaines d’application, nous
disposons de la liaison qui convient dans notre
77777777777777777777777777777777777 - ) ~ programme. Pour les centres d’usinage, les logements
ay de machines-outils standard tels que HSK ou SK ainsi
bt qu’un adaptateur Weldon sont disponibles. Dans le
e cas de ces logements, I"apport d’air comprimé peut
' s’effectuer également par le canal de refroidissement.
Uadaptateur universel est disponible pour la fixation
ou le montage sur un robot. De plus, un systéme de
changement Schunk, ce qui permet un changement
de broches dans le processus.

RSC-A HSK-A-63 RSC-A SK50 RSC-A SK40 RSC-A Sch
Adqpiqteur HSK-A-63 Adupiateur SK50 AdOpfOerl" SK40 Systéme de changement rapide Schunk
001 626 015 001 626 017 001 626 016 008 012 881




SYSTEME MODULAIRE RSC

pour l'usinage robotisé

Le principal domaine d’utilisation du systéme RSC est I'ébavurage et la
retouche des composants. Ceci s’effectue souvent en association avec
des robots industriels. Pour ce domaine d’utilisation, le systtme RSC
est le systtme de broche optimal. Pour quasiment tous les types de
retouches, il existe la bonne configuration. Nous vous conseillons
volontiers.

Possibilité
d’arrivée d’air 1

Possibilité
* @ B h‘; d’arrivée d’air 2
#BIAX
’)»:,’.Aff

|

-

Possibilité d’arrivée d’air 3

Exemple d’application : ébavurage
des piéces moulées.

Compte tenu des tolérances élevées des
composants que présentent souvent les
piéces moulées ainsi que des imprécisions
dans le positionnement, il est, dans bon
nombre de cas, nécessaire de concevoir le
systéme avec une déflexion. C’est I'unique
moyen de garantir un enlévement de matiére
uniforme. S'il est, par exemple, question de
composants fraisés avec précision et que le
positionnement est frés précis, il est égale-
ment possible d’utiliser la conception rigide.
Le systéme RSC peut faire les deux. Nous
vous aiderons volontiers dans le choix de la
bonne configuration.

Exemple d’application : ébavurage
des matériaux composites a fibres.

Associé & la déflexion, I'embout de broche
oscillant RSC-PLV convient particuliérement
& I"ébavurage des matériaux composites &
fibres. En outre, il est ainsi possible de réa-
liser des travaux d’ébavurage particuliére-
ment fin sur tous les types de composants.
'ébavurage des transitions coudées fait
également partie du domaine d’utilisation.

Exemple : support pour broches avec systéme de changement

Possibilités de fixation

Exemple : systéme sur le robot

Le systtme RSC peut étre fixé, aussi bien de facon stable (le composant est acheminé vers la broche) que directement
sur le robot (le plus simple est d’utiliser notre adaptateur universel RSC-A U). En raison de la taille constructive réduite,
plusieurs broches peuvent étre montées directement sur le robot sans difficulté, comme on peut le voir sur notre exemple.
Par ailleurs, nous disposons d’un systtme de changement (RSC-A Sch) dans la gamme, avec lequel vous pouvez changer

les broches pendant le processus.




SYSTEME MODULAIRE RSC

pour lI'usinage CNC

Notre systéme RSC peut également étre utilisé dans le centre d’usinage. Applications : ébavurage, gravure,
polissage, fraisage miniature
Le systéme RSC offre trois avantages déterminants :

- Le systéme atteint des vitesses de rotation (jusqu’a 100 000 min™) En raison des vitesses de rotation élevées,
auxquelles la plupart des centres d’usinage ne parviennent pas. il est possible de réaliser des travaux
‘s o
- Des contours non définis peuvent également étre usinés proprement d’ébavurage de fagon particulierement
par la déflexion. rapide et économique. Des confours non
- lls protégent votre centre d’usinage que vous ne devez pas exploiter & définis peuvent également étre usinés
sa vitesse de rotation limite. proprement par la déflexion. En version

rigide, le systéme peut également é&tre
employé pour la gravure et le fraisage
miniature. Les vitesses de rotation élevées
jouent, dans ce cas, un réle essentiel. Le
polissage qui suit immédiatement le fraisage
peut permetire de faire I'économie de
nombreuses opérations manuelles. L'outil de
polissage se pose toujours sur la surface
avec la méme force gréce & la déflexion.
Une qualité de surface élevée et homogéne
en est le résultat.

Possibilité
d’arrivée d’air 1

Possibilité

Exemple : systéme RSC dans le
d’arrivée d’'air 2

magasin d’'une machine CNC

Le systtme peut étre placé dans le magasin
de la machine CNC et remplacé de facon
entiérement automatisée. Aucune opération
( ) manuelle n'est nécessaire pour mettre le
systéme en oeuvre.

-

Possibilité d’arrivée d’air 3

QU'il s’agisse du logement HSK ou SK, notre gamme comprend les
logements les plus couramment utilisés. Si vous avez besoin d’un support
gue nous ne proposons pas actuellement, veuillez-nous contacter. Le
systéme RSC peut étre alimenté en air comprimé par le refroidissement
intérieur de la machine CNC. Aucun flexible, ni aucun céble, ne doit

étre apposé manuellement. Exemple : systtme RSC dans le centre d’usinage




BROCHES PNEUMATIQUES

avec déflexion (a réglage pneumatique), fonctionnent a I'air huilé (6 bar)!

R RWA
Y Avec cette broche pneumatique mobile,
. ¥ les tolérances des composants et du

' positionnement peuvent étre compensées
' lors de I'usinage. Autrement dit, il est
@ ‘ . u possible d’enlever les contours d’un
| composant avec une pression d’application
constante et de parvenir & un enlévement
de matiére uniforme, méme dans des
conditions fluctuantes. 'ébavurage
- Roccordement pour force de deflexion Tos 20 automatisé des piéces moulées ou des
] composants usinés en association avec
un robot industriel est, par exemple,
un domaine d’utilisation optimal pour
ce systéme. Vous obtiendrez une bride
d’adaptateur (réf. 003 012 557) pour
une fixation simplifiée du systéme,
directement chez nous.

P= Raccordement pour broche & air comprimé ‘ Sory;
~ e

M50x1
D65

Point de X
e Broche de rectification (S) Logement d’outil (W)
Tableau pour systeme Tableau pour systémes La force de déflexion est réglable en continu
de déflexion : de déflexion : séparément par la pression d‘air (2-6 bar),
RWA 5-12 pour le RWA 2-40, RWA 2-30, méme pendant |'usinage. Vous pouvez
fonctionnement de la broche RWA 2-22, RWA 2-24 adapter de facon optimale I'enlévement de
For:ce de déflexion pour le liorce de déflexion pour le matiére & I'épaisseur de la bavure. Loutil
point de mesure 1 pour le point de mesure 1 pendant le ., .
fonctionnement de la broche fonctionnement de la broche est comprime de nouveau dans la position
Pression d'air Force Pression d'air Force zéro sur la butée fixe par le piston alimenté
2 bar 26 N 2 bar 12N en air comprimé aprés une déflexion.
3 bar 38 N 3 bar 20N Hystérése égale & zéro.
4 bar 50 N 4 bar 24 N
5 bar 62 N 5 bar 28 N
6 bar 70N 6 bar 32N
Désignation RWA 2-40 RWA 2-30 RWA 2-22 RWA 5-12
Broche de rectification intégrée R 3040 R 3030 R 3622 R 4112
Référence 150 830 835 150 830 820 150 830 825 150 830 885
Vitesse de rotation [1/min] : 40 000 30 000 22 000 12 000
Puissance [Watt] : 240 240 300 400
Niveau sonore [dB (A)] : 75 75 73 79
Logement d’outil 8 8 8 10
Types de pinces de serrage [mm] : 21G7/6 G 7/6 G 7/6 ZG 8/6
Sens de rotation a droite a droite a droite a droite
Sens d'évacuation de I'air avant avant avant avant
Poids [g] : 1520 1535 1850 2320
Raccord d'air R1/8" R1/8" R1/8" R1/4"
Total L Cote X [mm] : 193 193 207 263
Broche de rectification L cote S [nm] : 110 110 124 176
Logement d’outil L cote W [mm] : 83 83 83 87
Broche de pince L cote Z [mm] : 41 41 41 31
Diamétre de la broche cote D [nm]: 30 30 36 41




avec déflexion et systéme

de changement rapide

BWS 2-22

Ce systéme de changement permet le remplacement
rapide des broches dans les cellules robotisées.

Les composants qui sont serrés de facon fixe peuvent
&tre ainsi usinés avec différentes broches et ce, avec un
seul robot. Vous obtiendrez également, sur demande,
des broches avec 12 000 (réf. 150 830 9200), 30.000
(réf. 150 830 960) et 40.000 (réf. 150 830 980) tours

par minute.

PINCES DE SERRAGE

Exemple : support des broches

Changeur d’outils

Désignation

Broche de rectification intégrée
Référence

Vitesse de rotation [1/min] :
Puissance [Watt] :

Logement d’outil

Type de pince de serrage [mm] :

Sens de rotation

Sens d’évacuation de I'air
Poids [g]

Raccord d’air

BWS 2-22

R 3622

150 830 940
22 000

300

88

G 7/6

a droite
avant

2400

Coté robot

SWK 020

001 626 003

Type

Alésage 0,5 mm
Alésage 1,0 mm
Alésage 1,5 mm
Alésage 2,0 mm
Alésage 2,5 mm
Alésage 3,0 mm
Alésage 3,5 mm
Alésage 4,0 mm
Alésage 5,0 mm
Alésage 6,0 mm
Alésage 7,0 mm
Alésage 8,0 mm
Alésage 10,0 mm

Alésage 1/8"
Alésage 1/4"
Alésage 3/32"

Clé pour pinces de serrage

ZG 1
Référence

001 999 932

001 999 999
001 999 998
001 999 997
001 999 996

001 365 806
+ goupille de
retenue

002 000 069

ZIG1A

Référence

001 999 995

001 999 949

001 999 994
001 999 993
001 999 992

001 365 811
+ goupille de
retenue

002 000 070

G 4 IG5 G 7
Référence Référence Référence

- 001 999 871 -

001 999 957 001 999 989 001 999 868
001 999 960 001 999 988 -

001 999 959 001 999 987 001 999 867
001 999 952 001 999 986 -

001 999 991 001 999 985 001 999 982
001 999 951 - 001 999 924
001 999 961 - 001 999 973
001 999 958 - 001 999 972
001 999 990 - 001 999 981
- - 001 999 971
- - 001 999 980
001 999 964 001 999 983 001 999 979
001 999 965 - 001 999 978
001 999 970 001 999 984 -

007 899 874 007 899 751 007 899 746
(taille 9+11  (taille 6+8 (taille 11+14
dans le set) dans le set) dans le set)

ZG 8
Référence

001 999 977
001 999 976
001 999 975

007 899 721
(taille 14+17
dans le set)
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