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Automatyzacja polerowania

Filipp Pachomow. Krok po kroku automatyzacja przejmowata rézne procesy w produkcji wyrobéw metalowych. Jednym
obszarem zastosowan, ktérego automatyzacja dotychczas praktycznie nie dotyczyta, jest polerowanie, odgrywajace
ogromna role zwtaszcza w procesie wykonywania form. Ale dzieki systemowi wrzecion pneumatycznych RSC z jednostka

odchylajgca marki Biax mogtoby to wkrétce ulec zmianie.

ksperci od narzedzi pneuma-  System wrzecion pneuma-
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tegFINISH” Instytutu Technologii Produkcyjnej Fraunhofera IPT ze
Stuttgartu, sfinansowanego ze srodkéw Federalnego Ministerstwa
Edukacjii Badan Naukowych (BMBF) w ramach programu,,Innowacje
w MSP: badania nad produkcjg” i nadzorowanego przez Centrum
Badawcze Karlsruhe (PTKA). Celem byto skrécenie czasu obrébki w
procesie wykonywania form dzieki nowym technologiom. Polerowa-
nie frezowanej formy miato sie odbywaé bezposrednio po procesie
frezowania, na tej samej maszynie. Réwniez na pokfadzie: specjalista
odtechnologii CNC, CAD i CAM Camaix z Aachen, Artifex, producent
elastycznie wigzanych narzedzi szlifierskich i polerskich z Kaltenkir-
chen oraz specjalista od produkcji narzedziiform, firma Schweiger z
Uffing am Staffelsee. , Dzieki nowej jednostce odchylajacej wystar-
czy teraz objechac kontury detalu tylko w przyblizeniu, poniewaz
jednostka dba o zawsze rGwnomierng site docisku na powierzchni.
| jest to warunkiem koniecznym do uzyskania wysokie] jakosci po-
wierzchni”, wyjasnia Martin Erle, specjalista od techniki zastosowan
w Biax.

Jednostka odchylajgca niweluje réznice

Oprogramowanie firmy Camaix umozliwia zaprogramowanie prac
powierzchniowych na podstawie modelu CAD, co stanowi niezwyktg
oszczednos$¢ czasu, poniewaz bez tej innowacji konieczne bytoby
zaprogramowanie niezliczonych punktéw dla kazdej z licznych po-
wierzchnipojedynczejformy. Dziekijednostce odchylajacej nastepuje
zniesienie odchylen wartosci rzeczywistych od zadanych we frezo-
wanym detalu. W projekcie Fraunhofera wykazano, ze zautomaty-
zowana precyzyjna obrdbka, majaca na celu poprawe powierzchni
po frezowaniu wykanczajgcym, jest mozliwa do zrealizowania dzieki
rozwigzaniu ,,IntegFINISH” az do wartosci chropowatosci rzedu Ra
< 0,1 pm. Zwtaszcza na duzych powierzchniach jest tutaj mozliwe
skrécenie czasu procesu o ponad 50% w stosunku do recznej obrobki
precyzyjnej. | dlatego to tylko kwestia czasu, kiedy réwniez proces po-
lerowania ulegnie automatyzaciji. ,,Najpierw bedzie to miato miejsce
w obszarze polerowania pojedynczych duzych powierzchni duzych
form*, przepowiada Martin Erle, nawet jesli konieczne s3 jeszcze
dalsze prace rozwojowe, aby mozliwe byto catkowicie automaty-
czne polerowanie formy z jej zazwyczaj skomplikowang geometrig
i rozlicznymi matymi powierzchniami. W przypadku minimalnych
serii mniejszych lub $redniej wielkosci form obecnie nadal dos¢
szybko dociera sie do granic optacalnosci. Coistotne, ze wzgledu na
modutowa budowe systemu RSC mozliwe jest potaczenie jednost-
ki odchylajacej z duza iloscig réznych wrzecion pneumatycznych:
dzieki temu rozwigzaniu Biax zapewnia praktycznie kazdg wtasciwa
predkosé, od 16.000 minl az po 100.000 minl. Przedsiebiorstwo z
Maulbronn ma w zanadrzu nawet wrzeciono katowe 90° oraz wrze-
ciono oscylujace. Rézne posadowienia, takie jak SK 40, SK 50, HSK
63, HSK100 oraz rozmaite pofaczenia z robotami otwierajg przed
uzytkownikiem szeroki zakres zastosowan. |
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