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informacja prasowa luty 2021

fazowniki — pogtebiacze
nowe typy - nowe materiaty - nowe zastosowania

Firma BIAX — Schmid & Wezel Maschinenfabrik opublikowata nowy katalog
-poradnik doboru réznych  akcesoridw i narzedzi do gratowania i
wykanczania powierzchni. Poradnik ten bedzie dostepny na stronie
www.biax.pl lub przesytamy go mailowo na zyczenie Klienta.

Znacznemu rozszerzeniu oferty ulegta czes¢ katalogu poswiecona
fazownikom — pogtebiaczom stosowanymi do pracy przy uzyciu narzedzi
pneumatycznych. Zastosowano nowe materiaty, powloki powierzchniowe,
geometrie co pozwoli naszym Klientom na wtasciwy, optymalny i
ekonomiczny dobdr narzedzi roboczych do obrébki odpowiednich
materiatow, w tym materiatdbw trudnoobrabialnych takich jak: stali po
hartowaniu, nierdzewnych, zarowytrzymatych, stopéw na bazie niklu czy
kobaltu: Hastelloy, Inconel, stopéw tytanu i innych.

materiatly i powtoki

stal narzedziowa / HSS / HSSE-Co

twardosc < 66 HRC / 870 HV, odpornos¢ na temperature < 600 °C
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Stal narzedziowa ma na og6t bardzo wysokg wytrzymatos¢ na zerwanie Rm, jednak jej odpornosé
na zuzycie, twardos¢ a zwtaszcza twardos¢ na gorgco sg wzglednie nizsze w poréwnaniu z innymi
materiatami skrawajgcymi. Stale HSS i HSSE-Co osiggajg duzo wyzsze twardosci w wysokich
temperaturach (< 600 °C). Stal HSSE-Co zawiera wyzszg zawartos$¢ kobaltu, co zapewnia jej
wiekszg twardo$¢ na gorgco lecz jednoczesnie czyni jg bardziej krucha w poréwnaniu do stali HSS

(High Speed Steel).
weglik (widia)

twardo$¢ < 2200 HV, odpornosc na temperature < 1100 °C

weglik jest materiatem kompozytowym wytwarzanym metodg metalurgii proszkdw w procesie
spiekania sktadnikéw. Sktada sie z metalicznej fazy spoiwa oraz osadzonych w niej weglikow, takich

jak weglik wolframu.

Wegliki majg na przyktad znacznie wyzsze wartosci twardos$ci i twardo$ci na gorgco niz HSS.
Pozwala to na stosowanie duzych predkosci skrawania i ekonomiczng obrébke szerokiej gamy

materiatéw.
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http://www.biax.pl/

powioki
TIAIN i AITICrN - twardos¢ < 3500 HV, odporno$¢ na temperature < 900 ©°C

Te dwie powloki majg podobne wiasciwosci. Dajg one krawedziom skrawajgcym wiekszg twardoscé,
odpornos¢ na zuzycie i nizszy wspoétczynnik tarcia. Zwieksza to zywotnos¢ narzedzia, umozliwiajgc
jednoczesnie jego stosowanie przy wyzszych predkosciach skrawania.

Powtoka DLC? - twardosc < 2500 HV, odpornosé na temperature < 350 °C

DLC — ,Diamond Like Carbon”, czyli wegiel diamentopodobny to klasa amorficznego materiatu
weglowego, ktory wykazuje niektore typowe wiasciwosci diamentu. DLC jest zwykle naktadany jako
powtoka na inne materiaty, ktére mogtyby skorzysta¢ z niektérych z tych wiasciwosci Jest to
podobna do diamentu, czarna warstwa ochronna z przewagg wegla, ktora jest niezwykle gladka i
Sliska. Dzieki temu narzedzie jest bardzo odporne na tworzenie sie narostow na krawedziach,
zatykanie i zuzycie scierne. Doskonale nadaje sie do obrobki twardych materiatow, ktére sie
,ciagna”, rozmazujg, zostawiajg smugi. PAki co nie znajduje jednak zastosowania na fazownikach
ale jest stosowana na trzpieniowych frezach widiowych BIAX do obrébki stopow aluminium (zwana
ALU 14 Performance) oraz.....jako powtoka na koperty i bransolety zegarkow - niezwykle odporna
na zarysowania.

wydajnos$¢ skrawania (ilos¢ skrawanego materiatu) i trwatos¢ narzedzi @@ QO OO

wydajnos¢ skrawania trwatos¢ narzedzia

narzedzia ocenione jako ® OO0 nadajg ~ narzedzia ocenione jako ® CCOO0O majg

sie tylko do usuwania bardzo matej ilosci tendencje do szybkiego zuzywania sie.
materiatu lub do wygtadzania powierzchni. Z drugiej strony 00000, c2a to,
Odwrotnie; ®@®®® o7nacza to, Ze narzedzie jest szczegdlnie odpowiednie
ze narzedzie jest szczegdlnie przydatne do ciggtego uzytkowania, a takze bardzo
do usuwania duzych ilosci materiatu. dobrze znosi zgrubng obrébke.

Fazowarki / gratownice BIAX sg Izejsze, bardziej ergonomiczne i wydajniejsze niz inne
poréwnywalne urzgdzenia. Co wiecej, modele kgtowe umozliwiajg dostep nawet do trudno
dostepnych miejsc.

Fazowniki / pogtebiacze stuzg do gratowania i pogtebiania otworéw. Niektore z nich sg specjalnie
zaprojektowane do naszych fazowarek BIAX. Nasze fazowniki sg wykonane z réznych materiatéw i
mogg by¢ pokryte powtokami zwiekszajgcymi trwatos¢ narzedzia:

HSS

. . o . . wydajnosé skrawania @ @@
Obrabiane materiaty: stal, metale niezelazne, stal nierdzewna, Zzeliwo yaa) ®O

trwato$é narzedzia [ ] 1 Jole

HSS z powtoka AITiCrN
Obrabiane materiaty: stal, metale niezelazne, zeliwo wydajnosé skrawania @00 @®O

stale po hartowaniu, stal nierdzewna, trwatos¢ narzedzia 00000

HSSE-Co z powtoka TiAIN, ostrze spiralne

Obrabiane materiaty: stal, stal nierdzewna, zeliwo, metale niezelazne, =~ Wydajnos¢ skrawania @@@OO
stopy tytanu, stale po hartowaniu, stopy na bazie niklu trwatosé narzedzia 00000
czy kobaltu,

weglik (widia)

Obrabiane materiaty: stal nierdzewna, stopy na bazie niklu czy kobaltu,  wydajnosé skrawania @ @®@® @O
stopy tytanu, stal, metale niezelazne, zeliwo, trwato$é narzedzia 00000

stale po hartowaniu
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do fazowarek katowych BIAX BEW 309 E

=

HSS
fazownik @ [mm)] 8 8 szpic 12 12 szpic 10 12
Zakres fazowania [mm] 2+7 05+7 2,5+ 11 1+ 11 25+9 2,5+ 11
Kat wierzchotkowy 90° 90° 90°© 90° 60° 120°
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3 3 3 3 3
Srednica trzpienia @®3mm @3mm @3mm @®3mm @3mm @ 3mm
numer zamowieniowy 1950293 | 1950344 | 1950297 | 1950352 | 1950332 | 1950336

HSS z powioka weglik krawedzie skrawajace

niesymetryczne
fazownik @ [mm)] 8 12 8 12 8 12
Zakres fazowania [mm] 2+7 25+11 2+7 25+11 2+7 25+11
Kat wierzchotkowy 90° 90° 90° 90° 90° 90°
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3 3 3 3 3
Srednica trzpienia ®3mm @ 3mm ®3mm ®3mm @ 3mm ®3mm
PR na na na

numer zaméwieniowy zyczenie 1950349 | 1950299 zyczenie zyczenie 1950 289

wiertto specjalne @ 2mm

numer zamoéwieniowy 7 014 142

do wiercenia w miejscach trudnodostepnych

inne $rednice wiertta — na zyczenie

- ———

}
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do fazowarek katowych BIAX BEW 606, BEW 606 K

frez kulisty @ 6mm
numer zamowieniowy 1 952 921
do lekkiego frezowania i gratowania

w miejscach trudnodostepnych

HSS HSS weglik
z powtoka
fazownik @ [mm)] 15 15 15
Zakres fazowania [mm] 3,5+14 35+14 35+14
Kat wierzchotkowy 90° 90° 900
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3 3
Srednica trzpienia ®6mm @ 6mm @ 6mm
. na
numer zamowieniowy 1950294 | 1950 345 2yczenie
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adapter do zastosowan fazownikéw do pracy, np. na robotach i stanowiskach zautomatyzowanych

adapter taki pozwala na niewielkg kompensacje niewspotosiowosci fazownika z otworem obrabianym

numer numer
A zamoéwieniowy B zamoéwieniowy
zlgcze @ 6mm 1610 230 trzpien @ 6mm 1622 270
zlgcze @ 8mm 1610 231 trzpien @ 8mm 1612271
do fazowarek katowych BIAX BEW 605, BEW 605 K E
HSS HSS weglik
z powtoka
fazownik @ [mm)] 15 15 25,5 25,5 15 15
Zakres fazowania [mm] 3,5+14 3,5+14 5+245 5+245 3,5+14 3,5+14
Kat wierzchotkowy 90° 1200 900 1200 90° 90°
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3 3 3 3 3
Trzpien, @ [mm] x dtugosé [mm]a 6x23mm | 6 x23mm | 6 x23mm | 6 x23mm | 6 x 23mm | 6 x 23mm
PR na na
numer zaméwieniowy 1950295 | 1950337 | 1950296 | 1950 338 2yczenie 2yczenie

do fazowarek prostych BIAX

HSS HSS
z powloka

fazownik @ [mm)] 6,5 15 25 30 15
Zakres fazowania [mm] 2+55 3,5+14 5+24 6 +29 3,5+14
Kat wierzchotkowy 90° 90° 900 900 600
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3 3 3 3
Trzpien, @ [mm] x dtugos¢ [mm]a 3x40mm | 8 x45mm | 8 x45mm | 10 x 45mm | 8 x 45mm
numer zaméwieniowy 1950292 | 1950290 | 1950291 | 1950341 1950 351

. BE 805 BE 805 BE 805
Do fazowarki BE 309 BE 1005 BE 1005 BE 1005 BE 1005
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Fazowniki te zostaly specjalnie opracowane do stosowania z pneumatycznymi
narzedziami recznymi. Wypukte, promienie krawedzi skrawajgcych o zmiennym

do fazowarek prostych BIAX
HSSE-Co oraz spiralne krawedzie skrawajace

spiralnym ksztatcie zapewniajg wyjatkowo ptynny - bez wibracji proces pogtebiania. Rezultatem jest idealnie
okragty i pozbawiony sladéw drgan pogtebiany otwor.

fazownik @ [mm] 12,4 25
Zakres fazowania [mm] 33+11,4 4,8 +24
Kat wierzchotkowy 90° 90°
llo$¢ krawedzi skrawajgcych 3 3
Trzpien, @ [mm] x dtugo$¢ [mm]a 8 x45mm | 10 x 45mm
numer zamowieniowy 1622 280 | nazyczenie
Do fazowarki EI? EE 1800055 BE 1005
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Zabrania sie wykorzystywania tej ulotki do celow komercyjnych bez zgody TIMEX S.A.

1919 102-lecie firmy 2021
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narzedzia dla Profesjonalistow
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przedstawicielstwo i sprzedaz:

TIMEX S.A.

(oddziat firmy w Warszawie)
ul. Dtuga 44/50,
bud. D, llip. pok. 302
00-241 Warszawa
Tel.: 22 635 60 10; Fax.: 22 635 60 15
Tel. Kom : 502 20 95 16
e-mail : Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl
biax@biax.pl
www.timexsa.pl ; www.biax.pl

strona5z5


mailto:Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl
http://www.timexsa.pl/
http://www.biax.pl/

